stutech.com/~

Zur Anfrage an info@stutech.com

Spindelanschluss
Schafttyp und -gréfie R A= mm

dl =| mm
,Q"-Punkt N
o Pl L5 =4+ mm
— = — L5= - mm
] i
€ ( )
e
Il
O L —
— Lo - 01 i
T I H

S
& 20° 10° (° 350°340°

f—
€
1S
I M
= .
AT Werkzeugaufnahme und -gréfle
c 4-‘!‘ """ ‘{ P
: =
I =
N 1
—
L4= mm L3= mm
Standard Stoppblock
€
€
Il =
— 1S
2 SW = Schlusselweite
2 I (muss individuell
e T an jede Maschine
‘§ angepasst
a werden)

Eintauch-Durchmesser d = mm




Zur Anfrage an info@stutech.com

Firma
Ansprechpartner
StraBe

PLZ/Ort

Telefon

Telefax

E-Mail

Angaben zur Maschine
Hersteller

Typ, Baujahr

Maschinennr.
KohImitteldruck (Innenkihlung)
max. Spindel-Drehzahl

max. Spindel-Drehmoment
Abstitzung vorhanden
Stoppblock vorhanden
Stoppblock-Zeichnung
Werkzeugplétze (Magazin)

Angaben zur Bearbeitung
Art der Bearbeitung

(Bohren, Frésen, Drehen, etc.)
Werkstoff

Werkzeug

Werkstickzeichnung

Anzahl Abstitzung

Angaben zum Winkelkopf
Spindelanschluss (Schaft)

Andere

Schaftgréfie (DIN)

Ubersetzung

MafBe eintragen (siehe Zeichnung Seite 92)
Werkzeugaufnahme (1-Spindler)

Weitere Werkzeugaufnahmen (Mehrspindler)
Verriegelung

Gewiinschte Drehzahl

Gewiinschtes Drehmoment

Achsversatz A

Arretierbolzen @

Lage zum Nullpunkt

max. Werkzeuggewicht

max. Werkzeug-@

Automatischer Werkzeugwechsel
Manueller Werkzeugwechsel

KohImittel

max. KihImitteldruck durch die Spindel (i.K.)
Spritzdise

Spritzrohr

Zubehor

stutech.com//~

U/min.

Nm

ja nein

ja nein

ja (bitte Ubersenden) nein
Stick

ja (bitte Ubersenden) nein
SK ANSI-CAT MAS-BT
Andere

i=

ja nein

U/min.

Nm

mm

mm

+ — mm
kg

mm

ja nein

ja nein

ja nein

HSK



